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हानि प्रोसेससिंग टेक्निसियि 

 

'हिी प्रोसेमसगं टेक्िीमशयि' टे्रड की छह िहीिे की अिधध के दौराि उम्िीदिार को िौकरी की 
भूमिका से संबंधधत पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । 
इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक , पाठ्येतर गनतविधधयााँ और 

िौकरी पर प्रमशक्षण ददया जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगकत शामिल व्यापक घटक इस 

प्रकार हैं : - 

छह िहीिे के दौराि प्रमशक्ष ुिधुिक्क्ियों द्िारा छते्त िें शहद एकत्र करि ेकी प्रकक्रया के बारे िें 
सीिता है, शहद का िििूा लेता है और गुणित्ता आश्िासि के मलए एकत्र ककए गए शहद का विश्लेषण 

करता है , शहद का निरीक्षण करता है, FSSAI िािकों के अिुसार शहद का संिेदी िूल्यांकि और 

गुणित्ता विश्लेषण करता है। प्रमशक्ष ु द्रिीकरण उपकरण, किल्टर, ििी कि करिे िाले उपकरण, 

पाश्चराइज़र और होिोजेिाइज़र जैस ेशहद प्रसंस्करण उपकरण संचामलत करता है, शहद की ग्रेडडगं के 

मलए ििी की िात्रा निधाकररत करता है और कलरिीटर की िदद स ेशहद के रंग का विश्लेषण करता है । 
मशक्षार्थी शहद की HMF सािग्री का निधाकरण करके संसाधधत और असंसाधधत शहद के बीच अंतर कर 

सकता है, शहद िें कुल कि करिे िाली शकक रा और गैर कि करि े िाली शकक रा सािग्री की िात्रा 
निधाकररत करता है, आधार सिाधाि के खिलाि अििुापि की प्रकक्रया द्िारा शहद की अम्लता की 
गणिा करता है और शहद िें िराब या सिदृ्ध एंजाइि गनतविधध के मलए गिी प्रसंस्करण के प्रभाि 

को िापता है। डडक्जटल पीएच िीटर द्िारा शहद के पीएच िाि की गणिा करता है, पराग, प्रोपोमलस , 

रॉयल जेली, िधुिक्िी िोि का संग्रह करता है और उिके गुणों का अध्ययि करता है, िोजल भरि े

और बोतलबंद करिे की िशीि, लेबमलगं और इंडक्शि सीमलगं और कैवपगं िशीि संचामलत करता है। 
िह FSSAI के िािकों के अिुसार शहद िें बुनियादी और उन्ित मिलािट के ज्ञाि को लाग ूकरता है और 

शहद प्रसंस्करण उपकरणों और प्रसंस्करण क्षेत्र का रिरिाि और सिाई करता है। इस कोसक का िुख्य 

उद्देश्य ककसािों / बेरोजगार युिाओं को िधुिक्िी पालि इकाई को व्यिसाय उद्यि के रूप िें 
स्र्थावपत करिे के मलए प्रमशक्षक्षत करिा है। NSSO डेटा (2013) के अिुसार ग्रािीण क्षेत्रों िें श्रमिकों िें स े

54.2% स्िरोजगार करते हैं और 38.6% आकक्स्िक श्रमिक के रूप िें काि करते हैं, जबकक केिल 7.2% 

के पास नियमित िेति रोजगार है। अधधकांश स्िरोजगार कृवष िें लगे हुए हैं और उिके पास कृवष और 

गैर-कृवष दोिों व्यिसायों िें बहुत कि औपचाररक कौशल हैं। इसमलए, युिाओं को कौशल प्रदाि करि े

की आिश्यकता है ताकक श्रमिकों की अगली पीढी कुशल, उत्पादक बि सके और अर्थकव्यिस्र्था के 

विकास िें सकारात्िक योगदाि दे सके। 
 

 

1. COURSE INFORMATION 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अर्थकव्यिस्र्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षतुा प्रमशक्षण योजिा 
(ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं। 

 

' हिी प्रोसेमसगं टेक्िीमशयि ' टे्रड को आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें वितररत 

ककया जाता है। यह कोसक छह िहीिे की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र 

शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, 

जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। 
प्रमशक्षण कायकक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको DGT द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि 

ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

अभ्यधथचयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिचत किना होगा कक वे ननम्नशिखखत में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिक्स्र्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकर्थाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रिते हुए 

कायक निष्ट्पाददत करिा; 
• िौकरी करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 
• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

 

• शहद प्रसंस्करण उद्योग िें िधुिक्िी पालि तकिीमशयि और िाखणक्ययक िधुिक्िी 
पालिकताक के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक के रूप िें आग े

बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 

2. TRAINING SYSTEM 
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• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षतुा प्रिाण पत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

 

 

2 .3 पाठ्यक्रम संिर्ना 

िीचे दी गई तामलका छह िहीिे की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों 
के वितरण को दशाकती है: - 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 420 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 120 

3 रोजगार कौशल 60 

 कुि 600 

 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणार्थी की कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तर्था प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत िें सिय-सिय पर डीजीटी 
द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीििे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्र्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटकिोमलयो बिाए रििा 
होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि 

टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि पद्धनत के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 

अखिल भारतीय टे्रड टेस्ट पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वािा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत ककया 
जाएगा। पैटिक और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी को अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीििे 
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के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का आधार होंग।े 
अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेस ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें 
विस्ततृ रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 

 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लाग ू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  
 

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 
 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्र्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 

बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रिा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करते सिय टीििकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृक्ष्ट्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृक्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा क्जसिें निम्िमलखित कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
• िौखिक 

• प्रगनत चाटक 
• उपक्स्र्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 

• पररयोजिा कायक 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 
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आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेिों को आगािी परीक्षा तक लेिापरीक्षा 
और जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रिा जािा चादहए। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलखित अंकि पैटिक अपिाया जािा चादहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागकदशकि के सार्थ 

मशल्प कौशल के स्िीकायक िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्थाओ ं

के मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• कायक/कायक के क्षेत्र िें अच्छे कौशल और 

सटीकता का प्रदशकि। 
• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

साि-सिाई और क्स्र्थरता का एक कािी अच्छा 
स्तर। 

• कायक/िौकरी को पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 

इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि करिा 
चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त 

को प्रदमशकत करता हो, र्थोडे स े िागकदशकि के सार्थ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्थाओं के प्रनत सम्िाि 

प्रदमशकत करता हो 

• कायक/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल स्तर 

और सटीकता। 
• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

साि-सिाई और क्स्र्थरता का एक अच्छा स्तर। 
• कायक/िौकरी को पूरा करिे िें कि सहयोग 

मिलिा। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता 

के तर्था सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्थाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के सार्थ ऐसा कायक करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राक्प्त को प्रदमशकत करता 

हो। 
 

• कायक/कायक के क्षेत्र िें उच्च कौशल स्तर और 

सटीकता। 
• िौकरी की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए 

उच्च स्तर की साि-सिाई और क्स्र्थरता। 
• कायक/िौकरी को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सहायता िहीं मिलिा। 
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हानि प्रोसेससिंग टेक्निसियि शहद की िक्क्ियों, रेशि के कीडों और अन्य प्रजानतयों जसै ेकीटों के 

प्रजिि, पालि और देिभाल के मलए योजिा बिािा, उन्हें व्यिक्स्र्थत करिा और संचालि करिा, 
ताकक र्थोक िरीदारों, विपणि संगठिों या बाजारों िें त्रबक्री या वितरण के मलए शहद, िोि, रेशि और 

अन्य उत्पादों का उत्पादि ककया जा सके। 
 

मधुमक्खी पािक; शहद, िोि, िधुिक्िी विष, रॉयल जेली, िसलों के परागण आदद के उत्पादि के 

मलए िधुिक्क्ियों का पालि करता है । िधुिक्िी कालोनियों के पालि के मलए उपयुक्त स्र्थाि का 
चयि करता है। छते्त के नििाकण के मलए फे्रि सदहत परूा छत्ता बॉक्स िरीदता है। प्रत्येक फे्रि के आधे 

दहस्से िें आधार िोि िरीदता है और उन्हें छते्त के बॉक्स िें रिता है। िधुिक्क्ियों को पकडकर बॉक्स 

िें लाता है और अधधक संख्या िें िधुिक्क्ियों के छत्तों से िधुिक्क्ियों को स्र्थािांतररत करता है। 
रािी-िधुिक्िी, श्रमिक-िधुिक्क्ियों और ड्रोि से मिलकर छते्त की कॉलोिी बिाता है। अनतररक्त 

रािी-शैल के नििाकण का पता लगािे के मलए छत्तों का निरीक्षण करिा। अनतररक्त रािी-शैल को पकडिा 
या िष्ट्ट करिा। झंुड िें आिे िाली रािी और िधुिक्क्ियों को झंुड िें जाल की िदद स ेपकडिे के मलए 

सतकक  रहिा और उन्हें िई कॉलोनियों को शुरू करि ेके मलए छत्तों िें रििा। छत्तों को साि करिा और 

गंदगी हटािा। िोि कीट को अलग-अलग छत्तों िें िैलिे स ेपहले पहचाि कर हटािा। जब आिश्यक हो 
तो िधुिक्क्ियों को चीिी का घोल खिलािा। छत्तों को स्टूल पर रििा और उिके पैरों को पािी के कटोरे 

िें डुबोिा ताकक चींदटयााँ छते्त पर हिला ि कर सकें । पक्षक्षयों से सुरक्षा के मलए छत्तों को तार के जाल स े

ढकिा। िधुिक्क्ियों के डकं से िुद को बचािे के मलए काि करते सिय दस्तािे और बीिेल पहििा। 
ऊपरी कक्ष िें शहद के प्रिाह को देििा और फे़्रि को सील करि ेकी प्रकक्रया की अक्सर जााँच करिा। छते्त 

के ऊपरी कक्ष से शहद से भरे फे़्रि को निकालिा और शहद के प्रिाह के आधार पर सिय-सिय पर िए 

िाली फे़्रि को बदलिा। छते्त के आस-पास की िधुिक्क्ियों को ब्रश करिा और चाकू स ेछते्त की सील को 
हटािा। कटे हुए छते्त को शहद निकालिे िाले यंत्र िें रििा। शहद से भरे छते्त पर एक्सटै्रक्टर को दबािा 
ताकक शहद को उसके कक्ष िें निकाला जा सके। छत या पेड पर क्स्र्थत िधुिक्क्ियों के छत्तों से शहद 

निकालिे के मलए आग के धुएं की सहायता से िधुिक्क्ियों को दरू रििा, छते्त तक पहंुच बिािा और 

शहद निकालिे के मलए छते्त को चाकू से िोलिा आदद अपररष्ट्कृत विधध का प्रयोग ककया जा सकता है। 

मधुमक्खी पािक औि िेिम पािनकताच , अन्य; इसिें ि ेसभी लोग शामिल हैं जो नियमित आधार पर 

र्थोक िरीददारों, विपणि संगठिों या अन्यत्र िगीकृत ि ककए गए बाजारों िें शहद, िोि, रेशि कोकूि 

की त्रबक्री या वितरण के मलए कीटों के प्रजिि, पालि और देिभाल के मलए आिश्यक कायों की योजिा 
बिाते हैं और उन्हें परूा करते हैं। 
 

संदभच एनसीओ-2015: 

a) 6123.0101 िधुिक्िी पालक 

b) 6123.9900 िधुिक्िी पालक और रेशि पालक , अन्य 

3. JOB ROLE 
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संदभच संख्या:-   
a) एिआईसी/एि9427 

b) एिआईसी/एि9428  

c) एिआईसी/एि9429   

d) एिआईसी/एि9430  

e) एिआईसी/एि9433  

f) एिआईसी/एि9435  

g) एिआईसी/एि9437  

h) एिआईसी/एि9439  

i) एिआईसी/एि9440 
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व्यापाि का नाम हानि प्रोसेससिंग टेक्निसियि 

व्यापाि कोड डीजीटी/2022 

एनसीओ - 2015 6123.0101, 6123.9900 

एनओएस कवि 

एिआईसी/एि9427, एिआईसी/एि9428, एिआईसी/एि9429, 

एिआईसी/एि9430, एिआईसी/एि9433, एिआईसी/एि9435, 

एिआईसी/एि9437, एिआईसी/एि9439, एिआईसी/एि9440 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-3 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

छह िहीिे (600 घंटे) 

प्रवेि योग्यता िी ंकी परीक्षा उत्तीणक 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रर्थि ददि 14 िषक। 

ददव्यांगजनों के शिए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि, एचएच, ऑदटयि, 

आईडी, एसएलडी 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 1000 िगक िीटर 

िक्क्त मानदंड 2 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शिए योग्यता: 
(i) हानि प्रोसेससिंग 

टेक्निसियि टे्रड 

स्िातकोत्तर (कीट विज्ञाि एि ंिधुिक्िी पालि) तर्था संबंधधत क्षेत्र िें एक 

िषक का अिुभि। 
या 

यूजीसी से िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से बीएससी (कीट विज्ञाि एिं 
िधुिक्िी पालि) तर्था संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिभुि। 

या 
उन्ित स्िातकोत्तर डडप्लोिा (न्यूिति 2 वर्ष) (मधुमनखी पालि/शहद 

प्रसंस्करण िें ककसी भी सरकारी प्रिाणपत्र कायकक्रि के सार्थ संबंधधत क्षेत्र िें 
दो िषक का अिुभि)। 

या 
“हिी प्रोसेमसगं टेक्िीमशयि” के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक तर्था संबंधधत 

क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

4. GENERAL INFORMATION 
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प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण । 
 

नोट:- 2(1+1) की इकाई के शिए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हािााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) िोजगाि योग्यता कौिि एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तर्था रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ दो िषक का अिुभि। 
िीं कक्षा /डडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए ) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(iii) प्रशिक्षक के शिए 

न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीखने के परिणाम प्रशिक्ष ुकी कुि दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीखन ेके परिणाम: 

1. शहद के स्रोत की पहचाि करें और शहद का ििूिा लें। (एिओएस: एफआईसी/एि9427) 

2. एिएसएसएआई िािकों के अिुसार शहद का दृश्य निरीक्षण, संिेदी िूल्यांकि और गुणित्ता 
विश्लेषण करिा। (एिओएस: एिआईसी/एि9428) 

3. द्रिीकरण उपकरण, किल्टर, पाश्चराइज़र और होिोजिेाइज़र जैस ेशहद प्रसंस्करण उपकरणों 
का संचालि करिा। (एिओएस: एफआईसी/एि9429) 

4. शहद की ग्रेडडगं के मलए ििी की िात्रा निधाकररत करें । (एिओएस: एफआईसी/एि9430) 

5. कलरीिीटर की सहायता से शहद के रंग का विश्लेषण करें । (एिओएस: एफआईसी/एि9429) 

6. शहद िें एचएिएि की िात्रा निधाकररत करके प्रसंस्कृत और अप्रसंस्कृत शहद के बीच अंतर 

बताएं । (एिओएस: एिआईसी/एि9430) 

7. शहद िें कुल अपचायक शकक रा और गैर अपचायक शकक रा की िात्रा निधाकररत करें । (एिओएस: 
एफआईसी/एि9433)  

8. शहद िें फु्रक्टोज से ग्लूकोज अिुपात का निधाकरण करें और आधार सिाधाि के खिलाि 

अिुिापि की प्रकक्रया द्िारा शहद की अम्लता की गणिा करें । (एिओएस: 
एफआईसी/एि9433) 

9. शहद िें िराब या सिदृ्ध एंजाइि गनतविधध के मलए ताप प्रसंस्करण के प्रभाि का निधाकरण 

करें । (एिओएस: एफआईसी/एि9435) 

10. ऑक्प्टकल रोटेशि द्िारा शहद का घित्ि निधाकररत करें और रंग घित्ि की जांच करें और 

डडक्जटल पीएच िीटर द्िारा शहद के पीएच िाि की गणिा करें । (एिओएस: एिआईसी/एि 

9435) 

11. प्रोपोमलस , रॉयल जेली, िधुिक्िी िोि का संग्रह करें और उिके गुणों का अध्ययि करें । 
(एिओएस: एफआईसी/एि9437) 

12. िोजल भरिे और बोतल भरिे की िशीि, लेबमलगं और इंडक्शि सीमलगं और कैवपगं िशीि 

का संचालि करिा । (एिओएस: एिआईसी/एि 9437) 

13. एिएसएसएआई के िािकों के अिुसार शहद िें बुनियादी और उन्ित मिलािट के ज्ञाि को 
लागू करें । (एिओएस: एफआईसी/एि9439) 

5. LEARNING OUTCOME 
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14. शहद प्रसंस्करण उपकरण और प्रसंस्करण क्षेत्र का रिरिाि और सिाई करिा । (एिओएस: 
एफआईसी/एि9440) 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. शहद के स्रोत की पहचाि करें 
और शहद का ििूिा लें। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9427) 

अितृ के भंडारण और उसके शहद िें रूपांतरण की व्याख्या करें। 
िधुिक्िी के छत्तों से शहद निकालिे की प्रकक्रया। 
शहद प्रसंस्करण संयंत्र के दौरे की ररपोटक। 
दृश्य निरीक्षण के मलए शहद का ििूिा निकालें। 
िाहि और सयंंत्र की स्िच्छता संबंधी क्स्र्थनतयों की व्याख्या करें। 

 

2. एिएसएसएआई िािकों के 

अिुसार शहद का दृश्य 

निरीक्षण, संिेदी िूल्यांकि 

और गुणित्ता विश्लेषण करिा। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9428) 

स्िाद द्िारा ििस्पनतयों की पहचाि के मलए शहद की गुणित्ता का 
संिेदी िूल्यांकि। 
शहद का भौनतक -रासायनिक विश्लेषण करें । 
शहद के ककण्िि और कक्रस्टलीकरण की जााँच करें। 
शहद की गुणित्ता के िूल्यांकि के मलए FSSAI िािकों को लागू करें। 

 

3. द्रिीकरण उपकरण, किल्टर, 

ििी कि करिे िाले उपकरण, 

पाश्चराइजर और 

होिोजीिाइजर जैस ेशहद 

प्रसंस्करण उपकरणों का 
संचालि करिा। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9429) 

शहद का द्रिीकरण करें। 
शहद को छाििा और छाििा। 
उपकरण का उपयोग करके ििी कि करिे का प्रदशकि करें। 
पाश्चराइजर का प्रदशकि करें। 
शहद की पैकेक्जंग करें। 

 

4. शहद की ग्रेडडगं के मलए ििी 
की िात्रा निधाकररत करें। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9430) 

शहद िें ििी की िात्रा का निधाकरण करें। 
ििी की िात्रा की जांच के मलए एबे के ििी िीटर का उपयोग करें 

 

5. कलरीिीटर की सहायता से 
शहद के रंग का विश्लेषण करें। 
(एिओएस: एिआईसी/एि 

9429) 

शहद का रंग विश्लेषण करें । 

 

6. शहद िें एचएिएि िात्रा का शहद िें एचएिएि सािग्री का निधाकरण करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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निधाकरण करके प्रसंस्कृत और 

अप्रसंस्कृत शहद के बीच अंतर 

बताएं। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9430) 

प्रसंस्कृत और अप्रसंस्कृत शहद के बीच अंतर बताएं। 

 

7. शहद िें कुल अपचायक शकक रा 
और गैर अपचायक शकक रा की 
िात्रा निधाकररत करें। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9433) 

शहद िें कुल अपचायक शकक रा का निधाकरण करें। 
शहद िें सुक्रोज की िात्रा का निधाकरण करें। 

 

8. शहद िें फु्रक्टोज से ग्लूकोज 

अिुपात का निधाकरण करें और 

आधार सिाधाि के खिलाि 

अिुिापि की प्रकक्रया द्िारा 
शहद की अम्लता की गणिा 
करें । 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9433) 

शहद िें फु्रक्टोज: ग्लूकोज अिुपात निधाकररत करें। 
अिुिापि प्रकक्रया करें और पररणाि की जांच करें 
शहद िें कुल अम्लता का निधाकरण करें। 

 

9. शहद िें िराब या सिदृ्ध 

एंजाइि गनतविधध के मलए ताप 

प्रसंस्करण के प्रभाि का 
निधाकरण करें। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9435) 

शहद िें डायस्टेस जैस ेएंजाइि की गनतविधध का निधाकरण करें। 

 

10. ऑक्प्टकल रोटेशि द्िारा शहद 

का घित्ि निधाकररत करें और 

रंग घित्ि की जांच करें और 

डडक्जटल पीएच िीटर द्िारा 
शहद के पीएच िाि की गणिा 
करें। 
(एिओएस: 

शहद के प्रकाशीय घूणकि का निधाकरण करें। 
शहद का pH िाि ज्ञात करें। 
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एिआईसी/एि9435) 

 

11. प्रोपोमलस , रॉयल जेली, 
िधुिक्िी िोि का संग्रह करें 
और उिके गुणों का अध्ययि 

करें। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9437) 

पराग, प्रोपोमलस और रॉयल जेली एकत्र करें। 
कच्चे शहद से िोि अलग करें। 

 

12. लेबमलगं और इंडक्शि सीमलगं 

और कैवपगं िशीि का संचालि 

करिा । 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9437) 

िाद्य ग्रेड गुणित्ता िाली बोतलों या ककसी अन्य कंटेिर या िाद्य ग्रेड 

गुणित्ता िाली पैककंग सािग्री का उपयोग करें। 
बोतल िें भरि ेका प्रदशकि करें, जहा ंकीप की िोक बोतल को छूती रहे 

तर्था हिा के िंसिे को रोकिे के मलए शहद िें डूबी रहे। 
जााँच लें कक बोतलबंद शहद िें हिा के बुलबुले या कोई भी बाहरी कण 

िहीं होिा चादहए और कंटेिर पूरी तरह स ेसाि होिा चादहए। 
भरी हुई बोतलों की प्रेरण सीमलगं करें। 
स्िचामलत िशीि के िाध्यि से बोतलों पर ढक्कि लगािा। 
ऐसे लेबल चुिें जो आकषकक हों और शहद के प्रभािी विपणि िें सहायक 

हों। 
 

13. एिएसएसएआई के िािकों के 

अिुसार शहद िें बुनियादी और 

उन्ित मिलािट के ज्ञाि को 
लाग ूकरें। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि9439) 

शुद्ध शहद और चीिी मसरप के बीच अंतर की जााँच करें। 
काबकि आइसोटोप अिुपात विश्लेषण और एिएिआर तकिीक का 
उपयोग करके शहद िें मिलािट की जााँच करें । 
िाद्य अपमिश्रण नििारण नियि (पीएिए) का अिुपालि , जो एक 

अनििायक िािक है। 
निकाले गए शहद िें मिलािट के मलए भारतीय िािक ब्यूरो 
(बीआईएस) के िािदंडों का पालि करें। 

 

14. शहद प्रसंस्करण उपकरण और 

प्रसंस्करण क्षेत्र का रिरिाि 

और सिाई करिा। 
(एिओएस: 

एिआईसी/एि940) 

छते्त को निम्िमलखित क्रि से साि करें: छत, सुपर चैम्बर, ब्रूड चैम्बर 

और निचला बोडक। 
यह सुनिक्श्चत करि ेके मलए कक उत्पाददत शहद हर तरह स ेसिोत्ति है, 

उपकरण िें ककसी भी प्रकार का दोष ि हो, इसकी जांच कर लें। 
उपकरणों को गंदगी और बीिाररयों स ेिुक्त रिें। 
प्रत्येक उपयोग के बाद उपकरण को अच्छी तरह धोिे के मलए डडटजेंट 

का उपयोग करें। 
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उपकरण और संयंत्र को कीटाणुरदहत करिे के मलए सैनिटाइज़र का 
उपयोग करें। 
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हनी प्रोसेशसगं तकनीशियन टे्रड के शिए पाठ्यक्रम 

अवधध: छह महीन े

अवधध 
संदभच सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिि 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 
 

शहद के स्रोत की 
पहचाि करें और शहद 

का ििूिा लें। 

1. एपीरी का दौरा. 
2. शहद प्रसंस्करण संयंत्र का 

औद्योधगक दौरा। 
3. शहद का ििूिा निकालिा। 

छत्तों के प्रकार, िधुिक्क्ियों की 
प्रजानतयााँ, रस का भंडारण और 

उसका शहद िें रूपांतरण, शहद 

का निष्ट्कषकण, शहद की 
पररभाषा, िूलों का शहद, शहद 

का रस, क्रीि शहद, शहद का 
कक्रस्टलीकरण, शहद उत्पादों के 

गुण, शहद की िेती की िूल 

अिधारणाएाँ। अन्य िधुिक्िी 
उत्पाद, प्रोपोमलस , पराग और 

रॉयल जेली। शहद और अन्य 

िधुिक्िी उत्पादों के औषधीय 

गुण और विमभन्ि िाद्य और 

दिाइयों िें इसका उपयोग। 
कच्चे शहद की प्राक्प्त, शहद की 
बाक्ल्टयों की क्स्र्थनत और प्रकार, 

बाल्टी की क्षिता, िाहि और 

संयंत्र की स्िच्छता की क्स्र्थनत, 

शहद की ििूिा लेि ेकी 
तकिीक, टे्रसेत्रबमलटी के मलए 

ििूिा भंडारण। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

एिएसएसएआई 

िािकों के अिुसार 

शहद का दृश्य 

निरीक्षण, संिेदी 
िूल्यांकि और गुणित्ता 
विश्लेषण करिा। 

4. ििस्पनतयों की पहचाि के 

मलए शहद का संिेदी 
िूल्यांकि। 

5. शहद के भौनतक -रासायनिक 

विश्लेषण। 
6. शहद का ककण्िि और 

कक्रस्टलीकरण। 

शहद की पहचाि, 

ऑगेिोलेक्प्टक विश्लेषण (रूप, 

स्िाद और गंध), गंध और 

बुलबुला गठि द्िारा ककण्िि 

का दृश्य निरीक्षण , शहद की 
संरचिा का पता लगाि ेके 

मलए। 
शहद की गुणित्ता िूल्यांकि के 

7. TRADE SYLLABUS 
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मलए एिएसएसएआई िािक। 
व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

पाश्चराइज़र और 

होिोजीिाइजर जैस े

शहद प्रसंस्करण 

उपकरण संचामलत करें 
। 

7. शहद का द्रिीकरण . 

8. शहद को छाििा और छाििा। 
9. व्यािहाररक प्रदशकि ििी कि 

करिे िाले उपकरण। 
10. पाश्चराइजर का व्यािहाररक 

प्रदशकि। 
11. शहद की पैकेक्जंग. 

शहद प्रसंस्करण िें प्रयुक्त 

उपकरण, किल्टर, िैक्यूि 

इिेपोरेटर, पाश्चराइजर, 

सेटमलगं टैंक, शहद के मलए 

विमभन्ि प्रकार की पैकेक्जंग 

सािग्री और पैकेक्जंग िशीिें।  

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

शहद की ग्रेडडगं के मलए 

ििी की िात्रा निधाकररत 

करें। 

12. शहद िें ििी की िात्रा का 
निधाकरण। 
 

शहद की गुणित्ता पर ििी की 
िात्रा का प्रभाि, एब्ब े

ररफै्रक्टोिीटर । 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

कलरीिीटर की 
सहायता से शहद के रंग 

का विश्लेषण करें । 

13. शहद का रंग विश्लेषण. 

 

रंग , शहद के रंग और 

ििस्पनतयों का संबंध, रंग के 

आधार पर शहद की शे्रणी, िंड 

इकाइयााँ और शहद के रंग के 

सार्थ इसका संबंध । 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

शहद िें एचएिएि 

िात्रा का निधाकरण करके 

प्रसंस्कृत और 

अप्रसंस्कृत शहद के 

बीच अंतर बताएं। 

14. शहद िें एचएिएि सािग्री 
का निधाकरण। 

हाइड्रोक्सी मिर्थाइल िुरिुरल 

की िात्रा, शहद के ताप उपचार 

के सार्थ HMF का संबंध। FSSAI 

के अिुसार शहद िें अधधकति 

अिुित सीिा। 
व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

शहद िें कुल अपचायक 

शकक रा और गैर-

अपचायक शकक रा की 
िात्रा निधाकररत करें। 

15. शहद िें कुल अपचायक शकक रा 
का निधाकरण। 

16. सुक्रोज सािग्री का निधाकरण. 

काबोहाइड्रेट का िूल पररचय, 

शकक रा को कि करिे िाली, गैर-

शकक रा को कि करिे िाली, 
एिएसएसएआई के अिुसार 

शहद िें सुक्रोज की अधधकति 

सीिा और स्पष्ट्ट शकक रा की 
न्यूिति िात्रा की अिुिनत। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

 

शहद िें फु्रक्टोज से 
ग्लूकोज अिुपात का 
निधाकरण करें और 

17. शहद िें फु्रक्टोज ग्लूकोज 

अिुपात का निधाकरण। 
18. शहद िें कुल अम्लता का 

कक्रस्टलीकरण की अिधारणा 
को सिझिा। 
शहद के ककण्िि पर अम्लता 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

आधार विलयि के 

विरुद्ध अिुिापि की 
प्रकक्रया द्िारा शहद की 
अम्लता की गणिा करें। 

निधाकरण। का प्रभाि. 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

शहद िें िराब या 
सिदृ्ध एंजाइि 

गनतविधध के मलए ताप 

प्रसंस्करण के प्रभाि का 
निधाकरण करें। 

19. शहद िें डायस्टेस गनतविधध 

का निधाकरण। 
शहद की एंजाइिेदटक 

गनतविधध और शहद की ताजगी 
पर ताप प्रसंस्करण का प्रभाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

ऑक्प्टकल रोटेशि 

द्िारा शहद का घित्ि 

निधाकररत करें और रंग 

घित्ि की जांच करें 
और डडक्जटल पीएच 

िीटर द्िारा शहद के 

पीएच िाि की गणिा 
करें। 

20. शहद के प्रकाशीय घूणकि का 
निधाकरण। 

21. के पीएच का निधाकरण . 

शहद के प्रकाशीय घूणकि और 

इसकी संरचिा और उत्पवत्त का 
संबंध। शहद की गुणित्ता पर 

पीएच स्तर का प्रभाि।  

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

प्रोपोमलस , रॉयल जेली, 
िधुिक्िी िोि का 
संग्रह करें और उिके 

गुणों का अध्ययि करें। 

22. पराग, प्रोपोमलस और रॉयल 

जेली का संग्रह। 
23. कच्चे शहद से िधुिक्िी िोि 

को अलग करिा। 

रॉयल जेली, पराग, प्रोपोमलस , 

िधुिक्िी िोि जैस ेअन्य 

िधुिक्िी उत्पादों का उपयोग 

और आधर्थकक िहत्ि। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

िोजल भरिे और बोतल 

भरिे की िशीि, 

लेबमलगं और इंडक्शि 

सीमलगं और कैवपगं 

िशीि का संचालि 

करिा। 

24. शहद भरिे की िशीि का 
व्यािहाररक प्रदशकि। 

25. लेबमलगं िशीि का 
व्यािहाररक प्रदशकि । 

26. इंडक्शि सीमलगं और कैवपगं 

िशीि का व्यािहाररक 

प्रदशकि। 

शहद की बोतलबंदी, पैकेक्जंग 

और लेबमलगं । 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

एिएसएसएआई के 

िािकों के अिुसार 

शहद िें बुनियादी और 

उन्ित मिलािट के ज्ञाि 

को लागू करें। 

27. सी3 और सी4 पौधों स ेप्राप्त 

मसरप। 
28. शुद्ध शहद और चीिी मसरप 

के बीच व्यािहाररक अंतर। 
29. क्स्र्थर काबकि आइसोटोप 

शहद िें ग्लकूोज़ मसरप, 

फु्रक्टोज़ मसरप, चािल मसरप, 

कोि मसरप द्िारा मिलािट। 
शहद िें मिलािट की पहचाि के 

मलए एिएसएसएआई के 
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अिुपात विश्लेषण और 

एिएिआर तकिीक। 
िािक। 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

शहद प्रसंस्करण 

उपकरण और 

प्रसंस्करण क्षेत्र का 
रिरिाि और सिाई 

करिा। 

30. उपकरणों और संयंत्र की 
सिाई के मलए प्रयुक्त डडटजेंट 

और सैनिटाइज़र का उपयोग 

करें। 

विमभन्ि डडटजेंट और 

सैनिटाइज़र की तैयारी और 

सांद्रता। 
उपकरणों और संयंत्रों की सिाई 

की तकिीकें । उपकरणों और 

संयंत्रों की सिाई के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले डडटजेंट 

और सैनिटाइज़र के प्रकार। 
परियोजना कायच 

पुनिीक्षण एवं पिीक्षा 
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मुख्य कौिि के शिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (60 घंटे) 

 

सीििे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक सिूह के 

मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई है। 
 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
हनी प्रोसेशसगं तकनीशियन (24 उम्मीदवािों के बैर् के शिए) 

क्र. 

सं. 
औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. उपकिण, मिीन औि औजाि 

1.  शहद हीदटगं टैंक डबल जैकेट 

आंदोलिकारी के सार्थ 

क्षिता 100 ककलोग्राि 1 ि ं

2.  पूिक कफल्टर 60 जाल 1 ि ं

3.  िैक्यूि इिेपोरेटर (ििी कि करिे 
के मलए) 

100 लीटर शहद 1 ि ं

4.  कूमलगं कंडेिसर ५ ट्र. 1 ि ं

5.  कच्चा भंडारण टैंक क्षिता 100 ककलोग्राि 1 ि ं

6.  िाइक्रोि कफल्टर 5 िाइक्रोि 1 ि ं

7.  तैयार उत्पाद भंडारण टैंक क्षिता 100 ककलोग्राि 1 ि ं

8.  िॉटर हीटर के सार्थ गिक पािी की 
टंकी 

क्षिता 30 लीटर 1 ि ं

9.  ठंडे पािी का टैंक क्षिता 10 लीटर 1 ि ं

10.  िोटर के सार्थ िैक्यूि पंप, 2 एचपी िोटर 1 ि ं

11.  हिी ट्रांसिर स्कू्र पंप िोटर 2 एचपी िोटर 1 ि ं

12.  ठंडा पािी पररसंचरण पंप 0.5 एचपी 1 ि ं

13.  गिक जल पररसंचरण पंप 0.5 एचपी 1 ि ं

14.  तापिाि संकेतक के सार्थ इलेक्क्ट्रक 

पैिल 

0 - 350 डडग्री सेक्ल्सयस 1 ि ं

15.  यूिी-दृश्य स्पेक्ट्रोिोटोिीटर ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

16.  एमलसा िाइक्रो-प्लेट रीडर ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

17.  अपकें दद्रत्र रोटर क्षिता 16x15 मिली, ट्यूबों की 
संख्या 16, कोण रोटर हेड प्रकार, 

अधधकति गनत 5250 RPM, 220-240 

िोल्ट 50Hz मसगंल िेज 

1 ि ं

18.  िाइट्रोजि बाक्ष्ट्पत्र टेस्ट ट्यूब प्रकार गोल सतह, पािी की 
टंकी की क्षिता 6.5 लीटर, ओिरफ्लो 
िहीं, आयाि 30 सेिी x 40 सेिी x 55 

1 ि ं

ANNEXURE-I 
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सेिी, प्रयोगशाला ग्रेड िाइट्रोजि गैस की 
आपूनतक, इिलेट दबाि 60 पीएसआई -

100 पीएसआई, निकास िादहिी 
आउटलेट। 

19.  इलेक्क्ट्रक हीदटगं प्लेट(605 x 

605मििी) (300x455मििी) 
तापिाि नियंत्रक 

°C तक 

01 प्रत्येक 

20.  िल्टी ट्यूब भंिर गनत 500-2500 आरपीएि, सिय सेदटगं 

और इिपुट पािर 60 डब्ल्यू, बाहरी 
आयाि 426 x 250 x 480 मििी। 

01 िम्बर 

21.  िॅग्िेदटक स्टीरर क्स्टररगं क्षिता 2-5 लीटर , हीदटगं 

क्षिता 300-500 िाट, क्स्टररगं पैडल 

PTFE लेवपत 

01 िम्बर 

22.  आसिि इकाई डबल आसिि असेंबली 01 िम्बर 

23.  ररफै्रक्टोिीटर (पॉकेट) 0-32,28-62,58-920 त्रब्रक्स शुगर स्केल 

 

2 िहीं/प्रत्येक 

24.  पीएच िीटर (ििीिति 

कॉक्न्फगरेशि) 

डडक्जटल 2 ि ं

25.  र्थिाकिीटर डडक्जटल 4 ि ं

26.  क्राउि कॉककिं ग िशीि. हार्थ से संचामलत 1 ि ं

27.  विमभन्ि आकार के तौल सतंुलि डडक्जटल 1 प्रत्येक 

28.  रेकफ्रजरेटर डबल डोर 200 लीटर (ब्रांडेड) 1 ि ं

29.  विमभन्ि ििूिों के विश्लेषण के 

मलए एचपीएलसी प्रणाली 
 

विशेष वििरण: 

• कंप्यूटर नियंत्रत्रत उच्च प्रदशकि तरल 

क्रोिैटोग्राि प्रणाली, आइसोके्रदटक 

पंप, ऑटोसैम्पलर , कॉलि 

कम्पाटकिेंट, अपितकक सूचकांक 

डडटेक्टर, क्रोिैटोग्रािी सॉफ्टिेयर 

और शुगर प्रोिाइमलगं/विश्लेषण के 

मलए कॉलि से सुसक्यजत है 

• उच्च प्रदशकि शकक रा, शकक रा 
अल्कोहल और काबकनिक अम्लों के 

विश्लेषण के मलए मलगैंड -एक्सचेंज 

क्रोिैटोग्रािी स्तंभ। 
• आइसोके्रदटक पंप, अधधकति दबाि 

1 ि ं
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600 बार, कॉलि, किेक्क्टंग 

केमशकाएं, विलायक कैत्रबिेट, 

विलायक बोतलें, और कैि केबल 

शामिल हैं 
• एकीकृत 2-चैिल डीगसैर और 

विलायक चयि िाल्ि 

• सतही रूप स े नछदद्रत 

िाइक्रोपादटककुलेट कॉलि पैककंग 

• बार तक उपयोग के मलए शीशी 
ििूिा लेिे िाले उपकरण िें 100 µL 

िीटररगं डडिाइस और 100 µL 

ििूिा लूप तर्था एकीकृत सुई 

शामिल है। 
• िािक दराज (6 x 11 शीमशयााँ) 
• mL /मििट तक िािक 

विश्लेषणात्िक प्रिाह दर के मलए 

केमशकाएं और नियमित विश्लेषण 

के मलए उच्चतर की मसिाररश की 
जाती है। 

• एकीकृत 8 µL िािक प्रिाह सेल के 

सार्थ 72 हट्कज डेटा दर तक अपितकक 

सूचकांक डडटेक्टर। 

• विलायक चयि िाल्ि: विश्लेषण 

और धुलाई के बीच स्िचामलत 

क्स्िधचगं के मलए विलायक चयि 

िाल्ि या मसस्टि की आिश्यकता 
के अिुसार उपयुक्त व्यिस्र्था 

• स्तंभ क्षिता: 250 मििी लबंाई तक 

के 2 स्तंभ। 
• पीसी और िािक लाइसेंस प्राप्त 

क्रोिैटोग्रािी सॉफ्टिेयर, ििीिति 

विडंोज संस्करण पर आधाररत िूल 

सीडी के सार्थ, संपूणक एचपीएलसी 
प्रणाली, डाटा अधधग्रहण, विश्लेषण 
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और भंडारण को नियंत्रत्रत करिे िें 
सक्षि है। 

 

30.  ऑटो क्लेि, स्िचामलत तापिाि 

और दबाि नियंत्रक के सार्थ सुरक्षा 
िाल्ि के सार्थ। स्टेिलेस स्टील से 
बिा है 

दोहरी दीिार िाला, आंतररक कक्ष अर्थाकत 

बॉयलर, बाहरी कक्ष स्टेिलेस स्टील से 
बिा है। ढक्कि स्टेिलेस स्टील से बिा 
है। 
िोटी स्टेिलेस स्टील नियोप्रीि के सार्थ 

रेडडयल लॉककंग मसस्टि द्िारा कसी 
गई। पैडल उठािे के सार्थ 

ढक्कि िोलिे या बंद करि ेके मलए 

उपकरण । जल स्तर सूचक, दबाि गेज, 

भाप ररलीज के सार्थ सुसक्यजत 

कॉक , सुरक्षा िाल्ि, क्स्प्रंग लोडेड सुरक्षा 
िाल्ि आदद। आटोक्लेि को ककसी भी 
दबाि पर सेट ककया जा सकता है 

5 से 22 Psi के बीच । आटोक्लेि को 
िाली करिे के मलए िाली िाल्ि के सार्थ 

प्रदाि ककया गया है और ययादातर यह 

संचामलत । प्रेशर कंट्रोल डडिाइस 

(PIEZOSTAT) के सार्थ उपलब्ध है। 
के सार्थ . 

1 ि ं

31.  गरि हिा ओिि 

 

तापिाि (0-250 सी) डडक्जटल डडस्प्ले, 

ऑटो तापिाि नियंत्रक के सार्थ, उपयुक्त 

इन्सुलेटेड, पंिे, 

तापि तत्ि. 

1 ि ं

32.  बोतल स्टैंड 1 सकल बोतल के मलए 4 ि ं

33.  बेबी बॉयलर/डीजल ईंधि/उपकरण 

की क्षिता के अिुसार बॉयलर की 
क्षिता, आिश्यक भाप। 

पूणकतः स्िचामलत 

भाप का दबाि : 10.5-15.0Kg/cm2g 

उत्पन्ि करिे िें लगि ेिाला सिय : 5 – 

10 मििट. 

प्रयुक्त ईंधि : एचएसडी 
दक्षता : 84% + 2 

प्रौद्योधगकी : उलटी लौ 

1 ि ं
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हीट ररकिरी डडिाइस : निमिकत 

खझल्ली दीिार डडजाइि: हााँ 
अद्वितीय मितव्ययी और अिुकूलक: हााँ 
विशेष पररसंचरण प्रकार बिकर: हााँ 
पािर कोटेड अच्छी तरह से प्रकामशत 

नियंत्रण पैिल: हााँ 
निमिकत सीढी: हााँ 
कुल संयोक्जत भार : 2.3 ककलोिाट 

बिकर नियंत्रण : स्िचामलत 

सुरक्षा: चेताििी अलािक, लॉकआउट 

एिसीबी 
इक्ग्िशि : ऑटो 

34.  एब्ब ेििी िीटर ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

35.  चालकता िीटर ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

36.  शहद कलरीिीटर िंड िूल्य िें ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

37.  ढक्कि िशीि ढक्कि (जार/बोतल) के मलए 1 ि ं

38.  ििी बॉक्स: एल्युिीनियि, 100 ग्राि क्षिता. 1 ि ं

39.  बोतल/जार भरि ेकी िशीि शहद भरिे के मलए, स्टेिलेस स्टील से 
बिा है। 

1 ि ं

40.  निरंतर जल आपूनतक प्रयोगशाला िें जल आपूनतक आिश्यकतािुसार 

41.  संकाय के मलए इंटरिेट सदहत 

कंप्यूटर/लैपटॉप 

रंगीि वप्रटंर और िोटो कॉपी से 
संबंध 

स्कैिर 

ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

42.  एलईडी िल्टीिीडडया प्रोजेक्टर ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

43.  यूपीएस 650 िीए ििीिति कॉक्न्फगरेशि 1 ि ं

बी. उपभोग्य वस्तुएं, उपकिण, िसायन औि वस्तुए ं

44.  बीकर 50 मिलीलीटर आिश्यकता के अिुसार 

45.  बीकर 100 मिलीलीटर आिश्यकता के अिुसार 

46.  बीकर 250 मि.ली. आिश्यकता के अिुसार 

47.  बीकर 500 मि.ली. आिश्यकता के अिुसार 

48.  बीकर 1000मि.ली. आिश्यकता के अिुसार 

49.  िॉल्यूि आलोचिा 25 मिली आिश्यकता के अिुसार 
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50.  िॉल्यूि आलोचिा 50 मिली आिश्यकता के अिुसार 

51.  िॉल्यूि आलोचिा 100 मिली आिश्यकता के अिुसार 

52.  िॉल्यूि आलोचिा 250 मिली आिश्यकता के अिुसार 

53.  िॉल्यूि आलोचिा 500 मिली आिश्यकता के अिुसार 

54.  िॉल्यूि आलोचिा 1000 मिली आिश्यकता के अिुसार 

55.  कॉि. फ्लास्क 250 मिली आिश्यकता के अिुसार 

56.  स्टो फ्लास्क 250 मिली आिश्यकता के अिुसार 

57.  िापिे का मसलेंडर 5 मिली आिश्यकता के अिुसार 

58.  िापिे मसलेंडर . 10 मिली आिश्यकता के अिुसार 

59.  िापिे मसलेंडर . 25 मिली आिश्यकता के अिुसार 

60.  िापिे मसलेंडर . 50 मिली आिश्यकता के अिुसार 

61.  िापिे मसलेंडर . 100 मिली आिश्यकता के अिुसार 

62.  िापिे मसलेंडर . 250 मिली आिश्यकता के अिुसार 

63.  िापिे मसलेंडर . 500 मिली आिश्यकता के अिुसार 

64.  िापिे मसलेंडर . 1000 मिली आिश्यकता के अिुसार 

65.  विदंकु 1 मिली आिश्यकता के अिुसार 

66.  विदंकु 5 मिली आिश्यकता के अिुसार 

67.  विदंकु 10 मिली आिश्यकता के अिुसार 

68.  विदंकु 25 मिली आिश्यकता के अिुसार 

69.  टेस्ट ट्यूब 15 मिली आिश्यकता के अिुसार 

70.  टेस्ट ट्यूब 27 मिली आिश्यकता के अिुसार 

71.  टेस्ट ट्यूब कं. 54 मिली आिश्यकता के अिुसार 

72.  फिल-1  आिश्यकता के अिुसार 

73.  फिल-2  आिश्यकता के अिुसार 

74.  burette 10मि.ली. आिश्यकता के अिुसार 

75.  burette 50 मिलीलीटर आिश्यकता के अिुसार 

76.  burette 100 मिलीलीटर आिश्यकता के अिुसार 

77.  िाश बोतल 250 आिश्यकता के अिुसार 

78.  िाश बोतल 500 आिश्यकता के अिुसार 

79.  अमभकिकक बोतल 100 मिलीलीटर आिश्यकता के अिुसार 

80.  अमभकिकक बोतल 250एिएल आिश्यकता के अिुसार 

81.  अमभकिकक बोतल 500एिएल आिश्यकता के अिुसार 

82.  अमभकिकक बोतल 1000एिएल आिश्यकता के अिुसार 
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83.  स्पैटुला-1 छोटा  आिश्यकता के अिुसार 

84.  स्पैटुला-2  आिश्यकता के अिुसार 

85.  कांच की सडक  आिश्यकता के अिुसार 

86.  कल्टर पेट्री डडश  आिश्यकता के अिुसार 

87.  मसमलका डडश  आिश्यकता के अिुसार 

88.  घडी का धगलास  आिश्यकता के अिुसार 

89.  िोटार - िूसल  आिश्यकता के अिुसार 

90.  बीकर 50 मिलीलीटर आिश्यकता के अिुसार 

91.  बीकर 100 मिलीलीटर आिश्यकता के अिुसार 

92.  कॉपर सल्िेट (क्यूवप्रक सल्िेट )  आिश्यकता के अिुसार 

93.  पोटेमशयि सोडडयि टाटे्रट  आिश्यकता के अिुसार 

94.  सोडडयि हाइड्रॉक्साइड  आिश्यकता के अिुसार 

95.  हाइड्रोक्लोररक एमसड  आिश्यकता के अिुसार 

96.  िेधर्थलीि ब्लू संकेतक  आिश्यकता के अिुसार 

97.  सुक्रोज  आिश्यकता के अिुसार 

98.  सोडडयि काबोिेट  आिश्यकता के अिुसार 

99.  फेमलगं ए  आिश्यकता के अिुसार 

100.  फेमलगं बी  आिश्यकता के अिुसार 

101.  आयोडीि सोल  आिश्यकता के अिुसार 

102.  गंधक का तेजाब  आिश्यकता के अिुसार 

103.  सोडडयि र्थायोसल्िेट  आिश्यकता के अिुसार 

104.  ररसॉमसकिल  आिश्यकता के अिुसार 

105.  बाबुकटेररक एमसड  आिश्यकता के अिुसार 

106.  पी- टोलुइडडि  आिश्यकता के अिुसार 

107.  आइसोप्रोपेिॉल (प्रोपेि-2-ओएल)  आिश्यकता के अिुसार 

108.  दहििद अम्लीय अम्ल  आिश्यकता के अिुसार 

109.  सोडडयि क्लोराइड  आिश्यकता के अिुसार 

110.  हाइड्रोक्लोररक एमसड सोल (एि/10)  आिश्यकता के अिुसार 

111.  nहेक्सेि  आिश्यकता के अिुसार 

112.  acetonitrile  आिश्यकता के अिुसार 

113.  डायरे्थ ईर्थर  आिश्यकता के अिुसार 

114.  क्ग्लसेरल  आिश्यकता के अिुसार 

115.  इर्थेिॉल  आिश्यकता के अिुसार 
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116.  पोटेमशयि आयोडाइड  आिश्यकता के अिुसार 

117.  सोडडयि टंगस्टेट  आिश्यकता के अिुसार 

118.  अनत शुद्ध जल  आिश्यकता के अिुसार 

119.  इर्थी एसीटेट  आिश्यकता के अिुसार 

120.  सोडडयि एसीटेट  आिश्यकता के अिुसार 

121.  एि,एि- डाइिेधर्थलिॉिाकिाइड  आिश्यकता के अिुसार 

122.  मसमलका जेल  आिश्यकता के अिुसार 

123.  स्टाचक  आिश्यकता के अिुसार 

124.  रंगों का रासायनिक आधार  आिश्यकता के अिुसार 

125.  िॉिेक्ल्डहाइड  आिश्यकता के अिुसार 

126.  िेर्थिॉल  आिश्यकता के अिुसार 

127.  जैतूि का तेल  आिश्यकता के अिुसार 

128.  बेिेडडक्ट्स अमभकिकक  आिश्यकता के अिुसार 

129.  कििोलिरे्थमलि सूचक  आिश्यकता के अिुसार 

130.  ईसी िािक  आिश्यकता के अिुसार 

131.  नििहाइडड्रि सिाधाि  आिश्यकता के अिुसार 

132.  नििहाइडड्रि पाउडर  आिश्यकता के अिुसार 

133.  फ़्लोरोग्लुसीिॉल  आिश्यकता के अिुसार 

134.  चींटी का तेजाब  आिश्यकता के अिुसार 

135.  कॉपर सल्िेट (क्यूवप्रक सल्िेट )  आिश्यकता के अिुसार 

136.  पोटेमशयि सोडडयि टाटे्रट  आिश्यकता के अिुसार 

सी. फनीर्ि 

137.  प्रमशक्षक कुसी और ग्लास के सार्थ 

टेबल 

 01 िम्बर 

138.  चंुबकीय श्िेत बोडक  01 िम्बर 

139.  डडस्प्ले बोडक  01 िम्बर 

140.  कंप्यूटर/वप्रटंर/स्कैिर के मलए कुसी 
सदहत टेबल 

 01 िम्बर 

141.  दोहरी डेस्क  10 ि ं
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ANNEXURE-II 

 

डीजीटी उद्योग, रायय निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 

एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स े

स्िीकार करता है क्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखित विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है क्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणक योगदाि ददया है। 

हानि प्रोसेससिंग टेक्निसियि के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देने के शिए वविेषज्ञ सदस्यों की सूर्ी में भाग 

शिया गया। 

क्र. सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री /श्री/सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

1.  ईश्िर मसहं, निदेशक डीजीटी िुख्यालय एसटीसीसी 
संयोजक 

2.  सीएस िूनतक, निदेशक आरडीएसडीई, कोलकाता एसटीसीसी 
सिन्ियक 

3.  जीएि ईश्िरप्पा , जेडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

4.  लक्ष्िी राित , पयकिेक्षक दहट समिनत , द्िारकापुरि , 

देहरादिू 

विशेषज्ञ 

5.  प्रोिोड के. चौरमसया , निदेशक कृष्ट्ण दिू प्रा. मलमिटेड, देहरादिू विशेषज्ञ 

6.  अनिल त्रबस्ट , िहाप्रबंधक मशिामलक प्राकृनतक उत्पाद, 

देहरादिू 

विशेषज्ञ 

7.  सधचि कुिार, टीओ एिएसटीआई (डब्ल्यू), प्रयागराज , 

यूपी 
विशेषज्ञ 

8.  -सौरभ भट्ट, िाकेदटगं िैिेजर देिभूमि िेचुरल प्रोडक्ट्स 

प्रोड्यूससक कंपिी मलमिटेड, 

देहरादिू 

विशेषज्ञ 

9.  गीता त्रबस्ट , शहद िधुिक्िी 
विशेषज्ञ 

ऑगेनिक दहिालय हिी, देहरादिू विशेषज्ञ 

10.  रोशि लाल िौयक , िामलक शांनत हिी बी िािक, देहरादिू विशेषज्ञ 

11.  िेिालाल कुशिाह , प्रमशक्षक (िाद्य 

प्रसंस्करण) 

सरकार. िाद्य विज्ञाि प्रमशक्षण 

कें द्र, प्रयागराज , उत्तर प्रदेश 

विशेषज्ञ 
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12.  आरएि िन्िा, टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

13.  भरत कुिार निगि, टीओ सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

14.  अशोक रारही , डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

15.  केिीएस िारायण , प्रमशक्षण 

अधधकारी 
सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

16.  -दहिांशु , एडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

17.  विजय कुिार, एडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

18.  बी. श्रणप्पा , एडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

19.  पीके बैरागी , प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

20.  बी त्रबस्िास , प्रमशक्षण अधधकारी सीएसटीएआरआई कोलकाता सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृक्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेिा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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